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BESCHREIBUNG 



KABELANSCHLUSSSYSTEM 



TECHNISCHES GEBIET 

Die vorliegende Erfindung bezieht sich auf das Gebiet der Technik von 
Kabelanschlussen. Sie betrifft ein Kabelanschlusssystem gemass dem Oberbegriff 
des Anspruchs 1. 

Ein solches Kabelanschlusssystem ist z.B. aus den Druckschriften US-A- 
3,560,909 Oder US-A-5,487,679 oder DE-U1-201 19 531 bekannt. 



STAND DER TECHNIK 



Um Kabel mit einem Leiterquerschnitt von einigen mm 2 bis einigen 100 mm 2 , die 
aus einer mit einer Isolierung umgebenen Litze bestehen, anschlussfertig zu 
konfektionieren, werden ublicherweise Kontaktelemente in Form von 
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Kabelschuhen, Steckern, Buchsen oderdgl. mit den Kabelenden dadurch 
verbunden, dass die freigelegte Litze in eine am Kontaktelement angebrachte 
Presshulse eingeschoben und durch Zusammenpressen der Hulse mechanisch 
und elektrisch mit dem Kontaktelement verbunden werden. Damit durch das 
Verpressen eine dauerhafte und elektrisch einwandfreie Verbindung zwischen 
Presshulse und Litze entsteht, muss die Presshulse im Bezug auf den 
Litzenquerschnitt im Innen- und Aussendurchmesser richtig dimensioniert sein. Da 
die Presshulse wegen ihrer Funktion haufig aus einem anderen Material besteht 
als das Kontaktelement, ist sie durch eine stoffschlussige Verbindungstechnik, 
meist Loten, mit dem Kontaktelement verbunden. Daruber hinaus muss die 
Presshulse richtig gegluht sein, urn die fur den Pressvorgang notwendigen 
Materialeigenschaften aufzuweisen. Weiterhin wird fur das Verpressen der 
Presshulse mit der Litze ein spezielles Pressgesenk (Crimpzange, Crimpeinsatz 
etc.) benotigt, dass die richtige Geometrie aufweist und richtig dimensioniert ist. 

Da die Kabelkonfektionierung mittels Presshulsen wegen der oben beschriebenen 
Umstande kompliziert und aufwandig ist und den Einsatz von Spezialwerkzeugen 
erfordert, die bei einer Konfektionierung vor Ort bereitgehalten werden mussen, 
besteht seit langerem der Wunsch, die Konfektionierung zu vereinfachen und 
ohne spezielle Werkzeuge zu ermoglichen. In der Vergangenheit sind darum 
bereits verschiedene Vorschlage gemacht worden, zur Konfektionierung von 
Kabeln axiale Klemmverschraubungen einzusetzen, die mit normalen 
Gabelschlusseln betatigt werden konnen. 

Aus der eingangs genannten US-A-3,560,909 ist ein Endverbinder fur ein Kabel 
bekannt, bei dem am hinteren Ende eines Kontaktstiftes ein Gewindeabschnitt 
angeordnet ist, der in eine kegelformige Spitze ubergeht. Uber das Ende des 
Kontaktstiftes kann eine Hulse mit einem entsprechenden Innengewinde so weit 
geschraubt werden, bis die Kegelspitze gegen den inneren Rand einer 
kreisrunden Offnung im Boden der Hulse stosst. Bei der Konfektionierung wird die 
freigelegte Litze des Kabels ein Stuck weit durch die Offnung in die Hulse 
geschoben. Beim Aufschrauben der Hulse auf das Ende des Kontaktstiftes 
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werden die Einzeldrahte der Litze von der Kegelspitze nach aussen abgedrangt 
und zwischen der Kegelspitze und dem inneren Rand der Hulsenoffnung 
beklemmt (Fig. 5). Nachteilig ist bei dieser Art der Klemmung, dass sich der 
kantenartige Rand der Hulsenoffnung beirn Anziehen der Verschraubung in die 
Einzeldrahte der Litze kerbend eindruckt und so die mechanische Festigkeit der 
Einzeldrahte verringert. 

In der eingangs genannten US-A-5,487,679 ist ein ahnlicher elektrischer Verbinder 
beschrieben, bei dem anstelle einer Kegelspitze eine Spitze mit einer gerundeten 
ersten Kontur eingesetzt wird, die gegen die Innenwand der Hulse mit einer 
zweiten gerundeten Kontur druckt. Die Konturen sind so ausgebildet, dass der 
mittlere Offnungswinkel der Spitze grosser ist, als der Offnungswinkel der Hulse. 
Hierdurch ergibt sich ein sich verengender Klemmbereich fur die Litze des 
anzuschliessenden Kabels. Die Spitze ist aus einem verformbaren Metall, so dass 
sich die Einzeldrahte der Litze beim Anziehen der Verbindung in die Spitze 
eindrucken. Diese Losung hat den Nachteil, dass durch die abweichenden 
Konturen von Spitze und Hulse nurein vergleichsweise kurzer Bereich zur 
Verfugung steht, in welchem der eigentliche Klemmkontakt stattfindet, und der mit 
dem Bereich der Eindrucke in der Spitze iibereinstimmt. Nachteilig ist auch die 
plastische Verformung der Spitze durch die sich eindriickenden Einzeldrahte: Die 
plastische Verformung fuhrt zum Abbau von Klemmkraften, so dass die 
Klemmverbindung ieicht ihre Wirksamkeit verlieren kann. Daruber hinaus lasst 
sich wegen der bleibenden Verformungen der Spitze der Verbinder nur einmal 
Oder hochstens wenige Male einsetzen. 

In der ebenfalls eingangs genannten DE-U1-201 19 531 ist ein elektrisches 
Kontaktteil mit axialer Klemmverschraubung offenbart, bei dem entweder (Fig. 1) 
eine Kontaktspitze mit einer zu der US-A-5,487,679 Kontur - ahnlich wie in der 
US-A-3,560,909 - gegen die Innenkante einer Hulsenoffnung gepresst wird und 
damit die Einzeldrahte der Kabellitze einkerbt, oder (Fig. 2) eine kegelformige 
Spitze durch eine Hulsenoffnung mit gerundeter Randkontur mit Spiel 
hindurchbewegt werden kann. In der letztgenannten Ausfuhrungsform werden die 
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Einzeldrahte der Litze zwischen der Spitze und dem Rand der Hulsenoffnung 
reibend gequetscht, was wiederum zu einer mechanischen Schwachung der 
Einzeldrahte fuhrt. 

Schliesslich sind aus der EP-B1-0 875 961 (Fig. 1) sogenannte 
Axialschraubklemmen bekannt, bei denen ein in ein hohlzylindrisches Gehause 
einschraubbares Klemmelement mit einer kegelformigen Spitze gegen eine im 
Inneren des Gehauses angeordnete Klemmkontur geschraubt werden kann. Da 
hier das Klemmelement als separates Teil ohne stoffschliissige Verbindung zur 
Kontaktseite ausgebildet ist, ergibt sich eine vor allem bei hohen Stromen 
ungunstige Stromverteilung. Daruber hinaus ist die von innen zu bedienende 
Verschraubung kompliziert in der Handhabung und verhindert beispielsweise ein 
einfaches Nachziehen der Klemmverschraubung. 

DARSTELLUNG DER ERFINDUNG 

Es ist daher Aufgabe der Erfindung, ein Kabelanschlusssystem zu schaffen, 
welches die Nachteile bekannter Systeme vermeidet und sich insbesondere durch 
einen dauerhaften guten elektrischen Kontakt und eine hohe mechanische 
Festigkeit der Verbindung sowie durch eine einfache Handhabung ohne 
Spezialwerkzeuge auszeichnet. 

Die Aufgabe wird durch die Gesamtheit der Merkmale des Anspruchs 1 gelost. 
Der Kern der Erfindung besteht darin, dass das Klemmelement als Klemmkegel 
ausgebildet ist, dass die Klemmkontur einen Abschnitt umfasst, in welchem die 
Begrenzungsflache naherungsweise parallel zur Kegelflache des Klemmkegels 
verlauft, und dass die lichte Weite der Klemmhulse im Bereich der Klemmkontur 
kleiner ist als der maximale Aussendurchmesser des Klemmkegels. Durch die 
besondere Ausbildung der Klemmzone wird eine schonende grossflachige 
Klemmung der Litze bewirkt, die sich durch eine hohe mechanische Klemm- und 
Haltekraft auszeichnet, eine grosse elektrische Kontaktflache zur 
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Stromubertragung bereitstellt und Kerbwirkungen auf die Litze und die damit 
einhergehenden Beschadigungen sicher vermeidet. Die Begrenzungsflache der 
Klemmkontur im ersten Abschnitt kann dabei wahlweise parallel zur Kegelflache 
des Klemmkegels verlaufen oder, wenn mechanische fein- und feinstdrahtige 
Leiter besonders schonend beklemmt werden sollen, eine leichte (konvexe) 
Rundung aufweisen, die im Mittel in etwa parallel zur Kegelflache des 
Klemmkegels verlauft. . 

Eine bevorzugte Ausgestaltung des erfindungsgemassen Kabelanschlusssystems 
zeichnet sich dadurch aus, dass auf der dem Kabel abgewandten Seite des 
Klemmkegels ein Gewindebereich zum Aufschrauben der Klemmhulse angeordnet 
ist, und dass zwischen dem Gewindebereich und dem Klemmkegel ein erster 
Einstich zur Aufnahme der Litze vorgesehen ist. Hierdurch wird auf einfache 
Weise vermieden, dass die Litze beim Montieren des Anschlusses in den 
Gewindebereich vordringt und dort die Verschraubung von Kontaktkorper und 
Klemmhulse behindert. 

Eine andere bevorzugte Ausgestaltung des Kabelanschlusssystems nach der 
Erfindung ist dadurch gekennzeichnet, dass in der Klemmhulse wenigstens ein 
Sichtloch vorgesehen ist, durch welches das Einschieben der Litze in die 
Klemmzone zwischen Klemmkegel und Klemmkontur optisch kontrollierbar ist. Auf 
diese Weise kann ohne besonderen Aufwand sichergestellt werden, dass die Litze 
des anzuschliessenden Kabels in ordnungsgemasser Weise in die Klemmzone 
eingebracht bzw. eingefuhrt wird und so eine stabile und funktionssichere 
Verschraubung ermoglicht wird. Besonders leicht wird die optische Kontrolle trotz 
unterschiedlicher Drehstellung der Klemmhulse, wenn in der Klemmhulse zwei 
gegenuberliegende Sichtlocher vorgesehen sind. 

Damit die Klemmzone optimal auf das Einfuhren der Litze vorbereitet werden 
kann, ist es von Vorteil, wenn gemass einer anderen Ausgestaltung der Erfindung 
auf der dem Kabel abgewandten Seite des Klemmkegels ein Markierungseinstich 
angeordnet ist, bis zu welchem die Klemmhulse auf den Kontaktkorper 
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aufgeschraubt werden muss, bevor die Litze des Kabels in die Klemmzone 
zwischen Klemmkegel und Klemmkontur eingeschoben wird. Anstelle des 
Markierungsstiches konnen aberauch andere Markierungsmittel mitgleicher 
Wirkung vorgesehen werden. 

5 

Weitere Ausfuhrungsformen ergeben sich aus den abhangigen Anspruchen. 



KURZE ERLAUTERUNG DER FIGUREN 

10 

Die Erfindung soli nachfolgend anhand von Ausfuhrungsbeispielen im 
Zusammenhang mit der Zeichnung naher erlautert werden. Es zeigen 



Fig. 1 in einer teiiweise langsgeschnittenen Darstellung ein fur einen 

15 Leiterquerschnitt von 50-70 mm 2 ausgelegtes erstes 

Ausfuhrungsbeispiel eines Kabelanschlusssystems nach der 
Erfindung, bei welchem die Kontaktseite als Buchse ausgebildet 
ist; 

20 Fig. 2 in einer perspektivischen Seitenansicht das 

Kabelanschlusssystem aus Fig. 1 ; 

Fig. 3 im Langsschnitt ein zu Fig. 1 vergleichbares Ausfuhrungsbeispiel 

des erfindungsgemassen Kabelanschlusssystems wahrend der 
25 Konfektionierung; die Klemmhulse ist bis zu einem 

Markierungseinstich aufgeschraubt, damit die Litze des 
anzuschliessenden Kabels auf optimale Weise in die 
Klemmverschraubung eingeschoben werden kann; 



30 Fig. 4 



ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung fur Leitungsquerschnitte 
von 25-35 mm 2 , bei welchem die Kontaktseite als Stecker 
ausgebildet ist; 
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Fi 9- 5 ein Ausfuhrungsbeispiel der Erfindung fur Leitungsquerschnitte 

von 25-35 mm 2 , bei welchem die Kontaktseite als Buchse 
ausgebildet ist; und 

Fi 9- 6 ein zu Fig. 3 vergleichbares Ausfuhrungsbeispiel, bei dem die 

Klemmkontur fur mechanisch empfindliche fein- und feinstdrahtige 
Leitereinen dem Klemmkegel gegenuberliegenden, gerundeten 
Abschnitt aufweist. 

WEGE ZUR AUSFUHRUNG DER ERFINDUNG 

In Fig. 1 ist in einer teilweise langsgeschnittenen Darstellung ein fur einen 
Leiterquerschnitt von 50-70 mm 2 ausgelegtes erstes Ausfuhrungsbeispiel eines 
Kabelanschlusssystems nach der Erfindung, bei welchem die Kontaktseite als 
Buchse ausgebildet ist. Es sei jedoch an dieser Stelle ausdrucklich darauf 
hingewiesen, dass die erfindungsgemasse Losung bis zu den grossten am Markt 
erhaltlichen Leiterquerschnitten anwendbar ist. Fig. 2 zeigt eine perspektivische 
Seitenansicht. Das Kabelanschlusssystem der Fig. 1 bzw. 2 umfasst eine Buchse 
10 rnit einem sich entlang einer Achse 33 (Fig. 3) erstreckenden, im wesentlichen 
zylindrischen Buchsenkorper 11. Der Buchsenkorper 1 1 weist am linken Ende 
eine Bohrung zur Aufnahme eines (nicht gezeigten) Steckerstiftes auf, in der zur 
definierten Kontaktgabe eine ringformige Kontaktlamelle 12 angeordnet ist. Am 
Ende der Bohrung zur Aufnahme des Steckerstiftes ist mittels einer 
eingeschraubten Lochmutter 14 ein Federbolzen 13 gehalten, dergegen den 
Druck einer Druckfeder 15 zuruckgeschoben werden kann. Auf der Hohe der 
Lochmutter 14 ist auf dem Buchsenkorper 11 aussen zur Abdichtung der 
Steckverbindung ein O-Ring 16 angeordnet. 

Am rechten Ende des Buchsenkorpers 11 schliesst sich ein mit einem 
Aussengewinde versehener Gewindebereich 18 an, der sich bis zu einem ersten 



WO 2005/020375 



8 



PCT/CH 2004/000355 



Einstich 19 erstreckt. Hinter dem ersten Einstich 19 geht der Buchsenkorper 11 in 
einen Klemmkegel 21 uber, der zum Ende hin spitz zulauft. In der Mitte des 
Gewindebereiches 18 ist ein zweiter Einstich 27 vorgesehen, der als 
Markierungseinstich verwendet wird. Auf das mit dem Gewindebereich 18 und 
5 dem Klemmkegel 21 versehene Ende des Buchsenkorpers 1 1 ist eine 

Klemmhulse 23 aufschraubbar. Die Klemmhulse 23 hat am einen Ende ein zum 
Gewindebereich 18 passendes Innengewinde. Am anderen Ende ist auf der 
Innenseite eine Klemmkontur 20 angeformt. Die Klemmkontur 20 hat gemass Fig. 
3 einen ersten, sich kegelformig verjungenden Abschnitt 20a, an den sich ein 

10 zweiter Abschnitt 20b mit konstantem Innendurchmesser anschliesst. Der 
Offnungswinkel des ersten Abschnitts 20a ist gleich dem Kegelwinkel des 
Klemmkegels 21 , so dass die Flachen beider Elemente parallel verlaufen. Die 
Klemmhulse 23 hat eine trichterformige Offnung 22, durch welche die Litze 29 
eines Kabels 30 eingefuhrt werden kann (Fig. 3). Auf der Aussenseite des 

1 5 Buchsenkorpers 1 1 und der Klemmhulse 23 ist jeweils eine Schlusselweite 1 7 
bzw. 25 (17* in Fig. 4, 5) angefrast, so dass die Klemmverbindung 26 aus 
Klemmhulse 23 und Klemmkegel 21 mittels Gabelschlusseln bzw. unter 
Zuhilfenahme eines Drehmomentschlussels auf einfache Weise definiert 
angezogen werden kann. Im Mittelbereich der Klemmhulse sind zwei 

20 gegenuberliegende Sichtlocher 24 vorgesehen, durch die hindurch das 

Einschieben der Litze 29 beim Konfektionierungsvorgang beobachtet und optisch 
kontrolliert werden kann. Buchsenkorper 1 1 und Klemmhulse 23 bestehen 
vorzugsweise aus Messing und sind galvanisch versilbert. Der Innendurchmesser 
des zweiten Abschnitts 20b der Klemmkontur 20 betragt - wenn die Buchse 10 fur 

25 Literquerschnitte von 50-70 mm 2 ausgelegt ist - etwa 12 mm. 

In Fig. 3 ist in einer Art Momentaufnahme ein Schritt bei der mehrere Schritte 
umfassenden Konfektionierung dargestellt. Zur Konfektionierung wird zunachst am 
Ende des Kabels 30 uber eine vorgegebene Lange durch Entfernen der Isolierung 
30 die Litze 29 freigelegt. Dann wird die Klemmverschraubung fur die Aufnahme der 
Litze 29 dadurch vorbereitet, dass die Klemmhulse 23 bis zum 
Markierungseinstich 27 auf den Kontaktkorper 28 aufgeschraubt wird, wie dies in 
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Fig. 3 dargestellt ist. Befindet sich die Klemmhulse 23 in der vorgeschriebenen 
Position wird die Litze 29 entlang der Achse 33 durch die trichterformige Offnung 
22 in der Klemmhulse 23 eingefuhrt und soweit eingeschoben, dass die 
Einzeldrahte durch die Sichtlocher 24 gut sichtbar sind (Fig. 3). Wird die 
Klemmhulse nun weiter aufgeschraubt, werden die zwischen der Klemmkontur 20 
und dem Klemmkegel 21 befindlichen Einzeldrahte der Litze mitgenommen und 
bleiben - wen die Verschraubung ordnungsgemass verlauft - in den Sichtlochern 
24 sichtbar. Im letzten Stadium der Verschraubung werden die Enden der 
Einzeldrahte von dem Einstich 19 aufgenommen. Der Einstich 19 stellt 
ausreichend Platz zur Verfugung, damit die Einzeldrahte nicht in den 
Gewindebereich 18 eindringen und dort den Verschraubungsvorgang behindern. 

Die Verschraubung erfolgt vorzugsweise mittels eines Drehmomentschlussels, der 
an der Schlusselweite 17 bzw. 17' angesetzt wird. Gekontert wird mit einem 
Gabelschlussel an der Schlusselweite 25. Die parallele Ausrichtung der 
Klemmflachen des Klemmkegels 21 und des Abschnitts 20a der Klemmkontur im 
Zusammenhang mit den Durchmesserverhaltnissen (lichte Weite w der 
Klemmkontur 20 kleiner als der maximale Aussendurchmesser des Klemmkegels 
21 ) sorgt dafur, dass die Einzeldrahte der Litze 29 uber eine grosse Flache 
gleichmassig belastet werden. Dadurch wird einerseits eine hohe Haltekraft 
erreicht; andererseits werden Beschadigungen der Einzeldrahte sicher vermieden. 
Zusatzlich konnen die Kanten des Abschnitts 20a abgerundet werden, urn auch 
dort jede Kerbwirkung auszuschliessen. 

In den Fig. 4 und 5 sind zwei beispielhafte Klemmverschraubungen fur kleinere 
Leiterquerschnitte (25-35 mm 2 ) wiedergegeben, die im Klemmbereich in gleicher 
Weise aufgebaut sind, wie das Ausfiihrungsbeispiel aus Fig^ 1. Beim Beispiel der 
Fig. 4 ist der Kontaktkorper als Stecker 31 ausgebildet. Beim Beispiel der Fig. 5 ist 
der Kontaktkorper als Buchse 32 ausgefuhrt, die im Inneren mit einer ringformigen 
Kontaktlamelle 33 bekannter Bauart ausgestattet ist. 
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Sollen insbesondere Kabel mit mechanisch empfindlichen fein- und feinstdrahtigen 
Leitern angeschlossen werden, empfiehlt es sich, ein Kabelanschiusssystem 
gemass Fig. 6 zu verwenden. Bei der in Fig. 6 gezeigten Ausfuhrungsform der 
Erfindung wird in der Klemmhulse 23 eine Klemmkontur 20' eingesetzt, die 
wiederum zwei Abschnitte 20a' und 20b' umfasst. Derzweite Abschnitt 20b ? 
entspricht dem Abschnitt 20b aus Fig. 3. Der erste Abschnitt 20a' hat eine leicht 
(konvex) abgerundete Kontur, die im Mittel annahernd parallel zur Kegelflache des 
Klemmkegels 21 verlauft. Durch die leichte Rundung wird eine gegenuber einer 
Kante „weiche" und grossflachige Klemmung erreicht, die sich speziell fur 
empfindliche Einzeldrahte der Litze 29 eignet. Besonders gunstig ist in dieser 
Hinsicht auch der kantenlose Ubergang zwischen dem ersten Abschnitt 20a' und 
dem zweiten Abschnitt 20b\ 

Insgesamt ergibt sich mit der Erfindung ein Kabelanschiusssystem, welches sich 
dadurch auszeichnet, dass 

o kein Spezialwerkzeug erforderlich ist, 

o die Verschraubung wieder gelost werden kann, d.h., die 

Klemmverschraubung wiederverwendet werden kann, 
o es bis zu den grossten am Markt erhaltlichen Leiterquerschnitten 

anwendbar ist, 
o es einfach zu handhaben ist, und 

o es zeit- und damit kostensparend eingesetzt werden kann. 
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PATENTANSPRUCHE 

1. Kabelanschlusssystem, umfassend einen Kontaktkorper (1 1 , 28, 31, 32), 
welcher an einer Kabelanschlussseite erste Mittel (18,. .,27) zum Herstellen einer 
losbaren elektrischen und mechanischen Verbindung mit dem Ende eines Kabels 
(30) aufweist, und an einer Kontaktseite zur Vermittlung eines elektrischen 
Kontaktes, insbesondere eines Steckkontaktes, ausgebildet ist, wobei die ersten 
Mittel ein am Kontaktkorper (11, 28, 31, 32) angeformtes, sich entlang einer Achse 
(33) zum Kabelende hin verjungendes, im wesentlichen rotationssymmetrisches, 
zentrales Klemmelement (21) sowie eine das Klemmelement (21) konzentrisch 
umgebende Klemrnhulse (23) umfassen, welche mit dem Kontaktkorper (1 1 , 28, 
31 , 32) in Achsrichtung verschraubbar ist und eine innenliegende, im wesentlichen 
rotationssymmetrische Klemmkontur (20; 20a, 20b; 20'; 20a\ 20b') aufweist, 
derart, dass beim Verschrauben der Klemrnhulse (23) und des Klemmelements 
(21) eine in den Zwischenraum zwischen Klemmelement (21) und der 
Klemmkontur (20; 20a, 20b; 20', 20a\ 20b 1 ) eingefuhrte Litze (29) eines 
anzuschliessenden Kabels (30) beklemmt wird, dadurch gekennzeichnet, dass 
das Klemmelement als Klemmkegel (21) ausgebildet ist, dass die Klemmkontur 
(20, 20') einen ersten die Abschnitt (20a, 20a') umfasst, in welchem die 
Begrenzungsflache der Klemmkontur (20, 20') naherungsweise parallel zur 
Kegelflache des Klemmkegels (21 ) verlauft, und dass die lichte Weite (w) der 
Klemrnhulse (23) im Bereich der Klemmkontur (20, 20') kleiner ist als der 
maximale Aussendurchmesser des Klemmkegels (21 ). 

2. Kabelanschlusssystem nach Anspruch 1 , dadurch gekennzeichnet, dass 
die Begrenzungsflache der Klemmkontur (20) im ersten Abschnitt (20a) parallel 
zur Kegelflache des Klemmkegels (21) verlauft. 

3. Kabelanschlusssystem nach Anspruch 1 , dass die Begrenzungsflache 
der Klemmkontur (20') im ersten Abschnitt (20a') eine leichte Rundung aufweist. 
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4. Kabelanschlusssystem nach einem der Anspruche 1 bis 3, dadurch 
gekennzeichnet, dass auf der dem Kabel (30) abgewandten Seite des 
Klemmkegels (21) ein Gewindebereich (18)zum Aufschrauben der Klemmhulse 
(23) angeordnet ist, und dass zwischen dem Gewindebereich (18) und dem 
Klemmkegel (21) ein erster Einstich (19) zur Aufnahme der Litze (29) vorgesehen 
ist. 

5. Kabelanschlusssystem nach einem der Anspruche 1 bis 4, dadurch 
gekennzeichnet, dass in der Klemmhulse (23) wenigstens ein Sichtloch (24) 
vorgesehen ist, durch welches das Einschieben der Litze (29) in die Klemmzone 
zwischen Klemmkegel (21).und Klemmkontur (20, 20') optisch kontrollierbar ist. 

6. Kabelanschlusssystem nach Anspruch 5, dadurch gekennzeichnet, dass 
in der Klemmhulse (23) zwei gegenuberliegende Sichtlocher (24) vorgesehen 
sind. 

7. Kabelanschlusssystem nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch 
gekennzeichnet, dass auf der dem Kabel (30) abgewandten Seite des 
Klemmkegels (21) ein Markierungseinstich (27) angeordnet ist, bis zu welchem die 
Klemmhulse (23) auf den Kontaktkorper (1 1 , 28, 31 , 32) aufgeschraubt werden 
muss, bevor die Litze (29) des Kabels (30) in die Klemmzone zwischen 
Klemmkegel (21) und Klemmkontur (20, 20') eingeschoben wird. 

8. Kabelanschlusssystem nach einem der Anspruche 1 bis 7, dadurch 
gekennzeichnet, dass am Kontaktkorper (11, 28, 31, 32) und an der Klemmhulse 
(23) Schlusselweiten (1 7, 1 7', 25) zum Anziehen der Verschraubung mit einem 
definierten Drehmoment vorgesehen sind. 

9. Kabelanschlusssystem nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Kontaktkorper (11, 28, 31, 32) und die Klemmhulse (23) 
aus Metall hergestellt sind. 
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10. Kabelanschlusssystern nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet, 
dass der Kontaktkorper (1 1 , 28, 31 , 32) .und die Klemmhulse (23) aus Messing 
hergestellt und an der Oberflache galvanisch versilbert sind. 

11. Kabelanschlusssystern nach einem der Anspruche 1 bis 10, dadurch 
gekennzeichnet, dass der Kontaktkorper an der Kontaktseite als Buchse (10, 32) 
Oder als Stecker (31 ) ausgebildet ist. 



